Wymagania stawiane obmurzom
kottow rusztowych zwigzane ze
wzrostem oczekiwan co do
sprawnosci energetycznej

I czystosci spalin



Firme zatozyt w 2003 r. Dariusz Kochan, po roku
dotfgczyt Andrzej Hartukowicz odpowiedzialny za
nowe projekty I technologie.

W 2004 wykonaliSmy pierwsze zlecenie dla
energetyki ( bezposrednio dla Kogeneracji S.A. ) -
lej zuzlowy OP 130 w Czechnicy wykorzystujgc
nowe technologie i techniki aplikacji, udzielajgc 3-
letniej gwarancji. Rok pozniej, rowniez dla
Kogeneracji wykonalismy obmurze leja zuzlowego
kotta OP 430 w EC Wroctaw.

Ponizej zdjecie po 2,5 roku pracy.
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W roku 2007 nawigzalismy wspofprace z RAFAKO i SEFAKO. Dla
SEFAKO wykonalismy catoSc¢ prac obmurzowych na kotle WR 10 w Biaftej
Podlaskiej




W sktad obmurzy wchodza:

( dla kotta ze scianami szczelnymi )

* Sklepienie zaptonowe.
* Wytozenie Scian bocznych.

* Uszczelnienie komory dolnej Sciany
boczney.

* Wymurowanie tylnej czesSci kotta.

* Gorgcy lej.

* Witazy, wzierniki i inne odchylenia rur
ekranowych.



Cele opracowania nowej konstrukcji

Mozliwosc¢ fatwej naprawy, np. przez wymiane prefabrykatu.

Tolerowanie szokow termicznych — krotki czas osiggania
temperatury pracy ( 3- 5 h ).

Rezygnacja z suszenia obmurza jako procesu
czasochtonnego | mato precyzyjnego.

Wzrost trwatoSci rozumiany jako taki dobor rozwigzan
konstrukcyjnych, technik aplikacji | materiatow, ktore ograniczg
lub wyeliminujg znane przyczyny wystepowania awatil.
MozliwoSc osiggniecia wyzszych sprawnos$ci w catym zakresie
obcigzen eksploatacyjnych bez ryzyka wygasniecia Kotta.
Obnizenie stezenia NOx i CO w spalinach.



decydujgcych o prawidfowej pracy kotta.

Narazone jest na bardzo szybki wzrost
temperatury — zalezny oczywiscie od czasu
osiggania temperatury pracy — okoto 1100°C.

Bywa tez przegrzewane — nawet do wytopienia.



Podstawowe funkcje

* Odbieranie ciepta od ptomienia | suszenie oraz
zapton wegla na ruszcie.

* Zbyt gorgce sklepienie powoduje wzrost iloSci
NO.,.

* Od skutecznosci przewodzenia ciepta zalezy
zapton wegla na ruszcie — dobry transport
ciepta pozwoli zapalic gorszy wegiel, odsungc
ptomien od sklepienia i palic wiekszg
powierzchnig rusztu.



* Mozliwosc wymiany dowolnego
elementu.

* StabilnoSc termiczna | geometryczna
podczas pracy.

* Rezygnacja z suszenia.
* Krotki czas rozruchu kotta (2,5 - 5 h).



Konstrukcja segmentowa




Prefabrykaty z wysokiej jakoSci materiatow — betony najnowszej
generacji | zawieszenie ze stali zarowytrzymatej wysokiej jakoSci




Strumien ciepta i rozktad temperatur podczas pracy
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Wytozenie scian bocznych —
podstawowe funkcje:

* Podwyzszenie temperatur panujgcych w
przestrzeni nad rusztem i dokonczenie procesu
spalania CO | weglowodorow ( szczegolnie
zalecane dla matych jednostek, gdy ,odjedzie”
sie z pfomieniem spod sklepienia ).

* Utrzymanie temperatury lica w zakresie
zapobiegajgcym powstawaniu hapiekow.

» Unikniecie wzrostu syntezy NO,.



Prefabrykaty przygotowane dla danej jednostki
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Uszczelnienia komory dolnej Sciany bocznej

Uszczelnienia przyrusztowe jest jednym z trudniejszych
elementow obmurza kotta rusztowego. Ich zadaniem jest:

* szczelne wypetnienie przestrzeni miedzy czescig statg rusztu,

a komorg dolng,
* prowadzenie wegla na ruszcie.

Zaleznie od strefy ksztattka moze by¢ poddawana dziataniu
wysokich (do 1100 °C ) temperatur. Zas prowadzenie wegla

wymaga, by ksztattki nie byty pokryte napiekiem.
Spetnienie tego warunku wymaga uzycia betonow specjalnych
( z ziarnami ZrQ,) i zapewnienia utrzymania max. temperatury
powierzchni ksztaftki ponizej 850 °C.

Dobre prowadzenie wegla jest warunkiem niezbednym
uzyskania wysokich sprawnosci kotta.



Przekroj segmentu podporzadkowano trwafoSci i
mozliwosci odprowadzenia ciepta
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Dla kotta ze Scianami ceramicznymi proponujemy ponizsze
rozwigzanie




jest flrmq, Ktora pos:ada

* wizje rozwoju | Swoje miejsce na rynku,

* wachlarz witasnych, oryginalnych i
sprawdzonych rozwigzan, a takze kapitat
doswiadczen, zgromadzony dzieki odwadze
stosowania nieszablonowych rozwigzan oraz
wyszkolonych, oddanych pracownikow,

* Klientow, ktorzy wiedzg, ze mogg ha nas
liczyc.



Elektrocieptownie Wybrzeze S.A. w Gdansku,
Rafako S.A.

Sefako S.A.

Energika Wrzes$nia.

Modern & Kotty.

Energomontaz Potudnie S.A. i Zachod Sp. z o.o.
Energomontaz Chorzow Sp. z o.o.

Clyde Bergman Sp. z o.0.,

Boren Energia Sp. z o.0.,

Calderys Polska,

ZEC’e Whtoctawek, Zywiec, Sieradz, Pabianice

BOT Elektrownia Opole S.A. (i Climbex Sp. Jawna ).



	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12
	Slajd 13
	Slajd 14
	Slajd 15
	Slajd 16
	Slajd 17
	Slajd 18
	Slajd 19
	Slajd 20
	Slajd 21
	Slajd 22
	Slajd 23
	Slajd 24
	Slajd 25
	Slajd 26
	Slajd 27
	Slajd 28
	Slajd 29
	Slajd 30

